电动翻车机安装施工技术及安全措施

施工时间：

施工地点：

三、施工负责人： 
四、施工内容：

1、翻车机基础平台的改造及安装                                 

2、翻车机机械部分安装                      

3、翻车机电气部分安装                  

4、翻车机基础平台的护栏的加工及安装

5、翻车机基础平台加固

五、施工前准备工作：

  1、清理现场，安装两台电焊机。

  2、设备进场及开箱验收：设备到货后对设备进行开箱验收，检查设备的完好情况，零部件是否齐全，检查资料是否齐全，检查设备到货尺寸是否与设计相符。

 六、施工顺序

1、翻车机的安装：拆卸翻矸台下部溜矸斗-清除原安装架上与现安装架上起冲突的钢梁和槽钢-加工主横梁-测量放线-安装主横梁各副横梁→安装机械部分-安装电气部分—空、重载试运行。

七、电动翻车机的施工方法：

1、电动翻车机安装：  拆卸翻矸台下部溜矸斗。清除原安装架上与现安装架上起冲突的钢梁和槽钢，使用氧焊进行切割，并运至上部平台。 加工8组横梁托架，找正水平并焊接。 加工四根主横梁并吊至平台下部横梁托架上。 找正主横梁水平安装位置，并焊接。    焊接主横梁并加固。加工副横梁三根并吊至平台下部找正水平。  焊接副横梁并加固。 用25吊车将翻车机吊至安装平台处 并拆下平台上两侧槽钢及防滑铁钣。 将翻车机两侧托架吊至安装点并找下水平（因安装不安全，解体左侧托架）。找正托架位置并固定基础，将翻矸笼吊至托架上并找正水平。清除与安装电机减速机起冲突的横梁并加固。 安装电机减速机找正水平并固定基础。给电机接通电源。 加工焊接平台防护栏及电机减速机检修平台。 改造上部平台加固上部平台并对各部件进行防腐刷漆。加工焊接上部平台防护栏，打扫施工现场，待电控和配电安装完毕后，进行空重载试运转。
3、技术要求：翻车机两侧托架翻矸笼安装时，翻矸笼轨道中心与原轨道中心线偏差不应大于1mm，标高±5mm。主副横梁位置偏差不大于5mm，水平度偏差不大于0.5 mm。电机减速机安装时电机减速机的对轮与托架对轮，中心偏差不应大1mm,水平度偏差不大于0.5 mm。各处架与横梁与主平台焊接牢固，并重复焊接两便。

3、安全措施：

1、牢固树立“安全第一”的思想。认真学习本措施及煤矿安全三大规程，并在施工中严格执行。

  2、安装工、起重工应熟悉设备各项性能及有关参数，工作期间应设专人监护。

 3、严格岗位责任制，各要害工种需持证上岗，工作时必须集中精力、认真操作。吊车司机应注意力集中，听清信号，停开及时。

4、登高作业人员必须佩带经检验合格的保险带，施工时系于安全可靠处。

5、施工前及施工过程中要对所有设备、工机具、吊索具等设专人检查，发现问题要及时汇报处理。电器设备电源线严禁破皮漏电，且具备可靠的漏电保护装置。

6、对施工中所用的钢丝绳的安全系数，各施工机具及设备应先检查后工作，严禁带病作业。

7、交接班时坚持先检查后工作制度，发现隐患及时汇报处理；施工用劳保用品必须佩带齐全。

8、设备运输要设专人指挥，喊清口号，同步进行，防止挤手碰脚，搭设临时安装平台要搭设牢靠，所用木板不能低于50厚，并不得有伤痕。

9、设备运输时注意对设备进行保护，防止油漆受到破坏，施工现场的设备构件要摆放整齐，施工现场进行电风焊要备有水源、砂箱、灭火器等防火器材。

10、起重吊拉时，注意选择好吊点，大的设备要进行试起吊，且起吊设备下方严禁站人。

11、严格交接班制度，交接班必须在现场进行，并必须交清接明。 下班前必须把施工现场清理干净，所用工具必须全部收回，不能丢失。

12、加强劳动纪律，班前、班中严禁喝酒，施工过程中严禁嬉笑打闹，应监守岗位、服从安排，树立文明形象。

